Spritzgiessautomaten

1.1 Technische Daten

Maschinentyp
Internationale GréBe

SchlieBeinheit

SchlieBkraft

Formzufahrkraft
Formoffnungskraft
Forméffnungsweg max.
Plattenabstand max.
Plattenabstand min.

Lichte Weite zw. Holmen
Holmdurchmesser
Auswerferkraft stoBend / ziehend
Auswerferhub max.

GréBe der Aufspannplatten
Gesamtgewicht Werkzeug max.
Gewicht der beweglichen
Werkzeughélfte max.

Spritzeinheit
Schneckendurchmesser
Schnecken-L/D- Verhéltnis
Gangtiefenverhéltnis
Spez. Spritzdruck
Theor. Hubvolumen
Spritzgewicht PS (1)
Plastifizierstrom
Einspritzstrom
Einspritzkraft
Schneckenhub
Schneckendrehmoment
Schneckendrehzahl
Schneckenrickzugskraft
Duisenanlagekraft
Disenhub

Heizleistung (1)
Granulatbehélter

Allgemeines

Trockenlauf n. Euromap
Installierte Antriebsleistung
Installierte Gesamtleistung (1)
Hydrauliksystemdruck max. / min.
Hochdruck

Oltankinhalt

MaBe und Gewichte
Maschinenlédnge min.
Maschinenlange max.
Maschinenbreite
Maschinenhdhe

Aufstellflache

Gesamtgewicht netto (ohne Ol)
Gesamtgewicht brutto (ohne Ol)
Wasserverteiler (NW Schlauch)
Haupt Ein- u. Ausgang

Form- u. Einzugszonenkihlung
Schalldruckpegel
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Standardplastifizierung

nach DIN 45635

)

) 700 Nm, 360 U/min — 300 cm® Motor
) 735 Nm, 310 U/min — 348 cm?® Motor
)

90 M, 90 A
900-370
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47,2
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725

250

430 x 360 (h x v)
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(20,4 /13,5) (42,7 / 30,0, option)
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